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7-413 Epoksi astar + 7-510 Poliuretan son kat

BOYA SISTEMI

N° 10

ALT YUZEYIN CINSI OZELLIKLERI
Paslanmis / Paslanmamis gelik Hiz : -
Kalaminli / kalaminsiz siyah ¢elik Dayanikhhk : T
Elektronik olarak / sicak galvanize edilmis metal Goranim : ezl

On-kaplama yapilmis metal
Hafif alasimlar ve aliminyum

Paslanmaz gelik

Fiberglas, takviyeli polyester

Eski boyalar

ALT YUZEYIN HAZIRLANMASI

Ayrintili bilgi icin ekteki “Alt Yizeyin Hazirlanmasi”

Maliyet avantaji:

ISLEM SAYISI : 2
URUN CiNSi

Astar : 2K

Son Kat : 2K

UYGULAMA YONTEMI

i Rk balon. Konvansiyonel - Havasiz
]
ASTAR
URUN KARISIM ORANI KAT ?_:gai- KURUMA SURESI ZIMPARA-
(agirlik olarak) SAYISI | chEesi LAMA
% Yas-listii-yas : Gerekmez
7-413 Epoksi astar 1000 Uzerine kat atma
siiresi :
9-010 Epoksi sertlestirici 200 5 15-20 20“C'd§ 2 - 24 saat
; uru :
(veya 9-011) dakika Uzerine kat atma
T ——— Sursegé ngr? fgzﬁliae 24 |P400+600/800 sulu
P 250-300 60°C de 50-60 dakika P220+320/400 kuru
— SON KAT
URUN KARISIM ORANI| KAT | BUHAR- KURUMA SURESI
(agirlik olarak) SAYISI ;Ggg;l
7-510 Politretan son kat
1000 Toz almaz : 10-15 dakika
2 10-15 Elle dokunulabilir : 4-6 saat
9-060 PU sertlestirici 300 dakika Tam Kuruma : 10-14 saat (20°C)
- 30-40 dakika (60°C)
1-420 PU tiner . 350-400
VEYA (i mekanlarda kullanildiginda)
7-510 Poliuretan son kat
1000 Toz almaz : 10-15 dakika
2 10-15 Elle dokunulabilir : 4-6 saat
9-510 PU sertlestirici dakika Tam Kuruma : 10-14 saat (20°C)
(ic mekaniar igin) 500 30-40 dakika (60°C)
1-420 PU tiner 200-300

TOPLAM KURU FiLM KALINLIGI : 90-130 mikron

Dikkat - Dis mekanlarda kullanilan ya da agik renkli (sararma sorunu) pargalarda 9-510 kullaniimas) dogru dedildir

Mat ve yan-parlak boyalar, 7-511 Politretan mat son kat kullanin

TEKNIK BULTENLER

Daha fazla bilgi igin asagidaki teknik bultenlere bakin

7-413 Epoksi astar TDS : 526
7-510 Poliliretan son kat TDS:535 |
7-511 Politiretan mat son kat TDS : 536 |




